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W1-100-2

W1-100
Blatt

100.1.01

Bestückungsmaschiene

Be- und Entstückung eines Stabgestelles mit 50 Kontakten

Gestell mit 50 Klammern
(1 Person)

von 
Hand

mit 
Bestückungsmaschine

Bestückung 2-2,5min. 60sec.
Entstückung ca. 32-70sec. 7sec.

Je größer die Kontaktzahl ist, je deutlicher wird die Zeitersparnis.
Egal wie viele Teile auf einem Stab sind, es werden immer nur 7 
Sekunden für das Entstücken benötigt.

Schauen Sie sich die Videos unter www.bodiba.de an und lassen Sie sich 
überzeugen!

Die Bestückungsmaschine eignet sich für 
Stabgestelle aus Kapitel W1-60:

-	 Typ FT Blatt 60.1.01-03
-	 Typ S Blatt 60.4.01-02
-	 TYP SNT/MNT/INT und ISP Blatt 60.5.01-04
-	 Typ QP und TT2 Blatt 60.7.01 und 60.8.01

Justiereinheit für optimale Positionierung 
der Stabgestelle. Somit kann genau 
festgelegt werden wie weit die Klammern 
Bestückt werden.
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