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TECHNISCHE INFORMATION

DCP Tauchschutziiberzug

Kunststoffiberzug fir Metallteile zum Schutz gegen Korrosion und Beschadigung durch Stof3 und
Schlag.

Anwendungsgebiete: DCP bildet eine harte, glasklare abschéalbare Schutz-
schicht, die Metallteile vollkommen gegen Korrosion und Beschadigung
durch StoB oder Schlag wahrend des Transportes und der Lagerung
schitzt. Das Material eignet sich besonders zum Schutz von Schneid-
werkzeugen, Prazisionsdrehteilen, Ersatzteilen usw.

Eigenschaften: DCP ist seewasserbestandig und aus diesem Grunde
eine ideale und leichte Verpackung fir den Uberseetransport. Bei sach-
geméaBer Verarbeitung entsteht keine Geruchsbeldstigung. DCP
lasst sich ohne Schwierigkeiten vollstandig von den Teilen
abschélen und es verbleibt ein hauchdinner Olfilm, der eine Korrosion
bis zur endgtiltigen Verwendung der Teile verhindert.

Anwendungsweise: In einem mit indirekter Heizung und einem Thermostat versehenen Be-
héalter wird DCP, das in Blockform geliefert wird, aufge-
schmolzen. Die ca. 5 bis 8 kg schweren Blocks sind auseinander zu
schneiden und nach und nach bei maBiger Temperatur (130 -150 °C)
aufzuschmelzen. Keinesfalls sollte die Gesamtmenge auf einmal in den
Behalter gegeben werden, damit ein einwandfreies Aufschmelzen ge-
wabhrleistet ist. Nach der Verflissigung ist kurzzeitig auf die H6chsttem-
peratur (160 - 165 °C) aufzuheizen unter gleichzeitigem Umrihren der
Masse.
Alsdann kann innerhalb des oben erwahnten Temperaturbereiches die
Verarbeitung vorgenommen werden. Die an einem Draht oder sonstiger
Aufhangung befindlichen Teile werden ca. 2 - 3 Sek. in DCP
getaucht. Teile mit groBer Eintauchtiefe werden zweckmaBiger-
weise in 2 - 3 Tauchvorgangen beschichtet. Die hierbei entstehenden
Uberlappungen sind durch das kurzzeitige Anschmelzen der unteren
Schicht einwandfrei und dicht verbunden.
Die Schichtstarke kann durch Temperaturveranderung oder durch kir-
zeres und langeres Eintauchen gewahlt werden; héhere Temperaturen
und l&ngere Eintauchzeiten ergeben dinnere, niedrigere Temperaturen
und kirzere Eintauchzeiten starkere Schichten.
Sofort nach Entnahme der Teile erstarrt der Uberzug und ist innerhalb
weniger Sekunden grifffest.
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Technische Daten: Farbe des Blockes: milchig-halbtransparent
Aussehen der Uberziige: ~ nahezu farblos, transparent
Dichte (20 °C): ca. 1,0 g/ml
Flammpunkt: ca. 190 °C
Korrosionsschutz: unbegrenzt

Anwendungstemperatur: 130 - 165 °C

Zur Beachtung: Es ist zweckmaBigerweise nur die Menge an DCP aufzu-
schmelzen, die innerhalb einiger Tage verarbeitet werden kann, da bei
haufigerem Aufschmelzen dunklere Uberziige und Elastizitatsverluste
entstehen.
Abgeschélte Schutzschichten kénnen mehrere Male durch erneutes
Aufschmelzen verwendet werden.
Die Vertraglichkeit
mit sonstigen Qualitdten von Schmelztauchmassen ist vor-
her zu prufen.
Einschleppen von Fremddlen u. dgl. in den Schmelzbehalter vermeiden.
Nach langerer Lagerung, insbesondere bei erhdéhten Temperaturen,
sondert die Schmelztauchmasse etwas von dem enthaltenen Weichma-
cher an der Oberflache ab. Dieser Weichmacher kann empfindliche
Kunststoffe wie z.B. Polyvinylchlorid, Polystyrol anlésen.

Schmelztauchbehilter: Der Schmelztauchbehélter sollte aus normalem Stahlblech mit indirek-
ter Heizung und einem Thermostat bestehen. AuBerdem empfiehlt es
sich, einen Thermometer im Behalter zur direkten Messung der DCP
-Temperatur anzubringen.

Lieferfirmen flr geeignete Behalter kénnen auf Wunsch von uns ge-
nannt werden.

Allgemeine Hinweise: DCP-Schmelztauchmasse enthalt einen Weichmacher, der,
abhangig von den Lagerbedingungen, an die Oberflache der Masse tre-
ten kann. Steht die Schmelztauchmasse Uber einen langeren Zeitraum
mit empfindlichen Kunststoffen (z. B. Polystyrol) und Lackierungen in
Kontakt, so kann dieser Weichmacher den Kunststoff oder die Lackie-
rung anlésen. Der direkte Kontakt zwischen DCP und derartigen
Kunststoffen und Lackierungen ist daher zu vermeiden.

Haltbarkeit: 12 Monate bei Lagerung von +5 bis +30 °C

Ergénzende Unterlagen: EU-Sicherheitsdatenblatt
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